






Дубл.










Взам.















Подл.









Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата




Аркушів8
Аркуш1

Розроб.
Шестопал М. М.


СБТ КДАВТ
Р-4260.024.002СК

СТ1028800001

Перев.
Пашковська Л.В.







Затв.












Плата













Н. контр.
Пашковська Л.В.







А
Цех
Уч
РМ
Опер
Код, найменування операції
Позначення документа

Б
Код, найменування обладнання
СМ
Проф.
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
КШТ.
ТПЗ
ТШТ.

К/М
Найменування деталі, ск. одиниці або матеріалу
Позначення, код
ОПП
ЕВ
ЕН
КИ
НРАСХ.

А
                  1      05     88500      Підготовча                         ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   норм.   1       1        1                                           2,3

О
Отримати конструкторську та технологічну документацію. Вивчити їх.




А
                          10   88000 Рихтовка виводів ЕРЕ            ІОП № 215

Б
ГГ2293 Установка для рихтовки виводів ЕРЕ                      монтажн.  2   норм.   1       1        1

О
Рихтувати виводи ЕРЕ




А
                          15   887662 Лужіння виводів ЕРЕ           ІОП № 215

Б
ГГМ2.339.002Установка для лужіння виводів ЕРЕ              монтажн.  2   норм.   1       1       1

М
Припой ПОС-61 ГОСТ 21931-78, флюс ФКСП ОСТ 4ГО.033.200                                       комора                                   0,1 кг

О
Лудити виводи ЕРЕ згідно цехової таблиці




А
                          20   887123 Формовка та обрізка виводів ЕРЕ     ІОП № 215

Б
ГГМ3 112.004 Автомат формовки виводів ЕРЕ                    монтажн.  2   норм.   1       1       1

О
Формувати та обрізати виводи ЕРЕ згідно цехової таблиці та вимог креслення

МК
Маршрутна карта








Дубл.










Взам.















Подл.









Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата

Плата

Аркуш2












Р-4260.024.002СК
СТ1028800001
















Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата
Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата



А
Цех
Уч
РМ
Опер
Код, найменування операції
Позначення документа

Б
Код, найменування обладнання
СМ
Проф.
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
КШТ.
ТПЗ
ТШТ.

К/М
Найменування деталі, ск. одиниці або матеріалу
Позначення, код
ОПП
ЕВ
ЕН
КИ
НРАСХ.

А
                  2      25   8840581 Електромонтажна              ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   шкідл.  1       1       1                                           2,38

К
Плата поз.1, резистори поз.33…поз.41, поз.46                                                                                 комора

О
Встановити резистори поз.33…поз.41, поз.46 на плату поз.1

Т
ОСТ 4ГО.060.015  Пінцет МП150




А
                  3      30   8840581 Електромонтажна              ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   шкідл.  1       1       1                                           2,38

К
Плата поз.1, резистори поз.42…поз.45, поз.47                                                                                 комора

О
Встановити резистори поз.42…поз.45, поз.47 на плату поз.1

Т
ОСТ 4ГО.060.015  Пінцет МП150




А
                 4      35   8840581 Електромонтажна              ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   шкідл.  1       1       1                                           2,38

К
Плата поз.1, резистори поз.48…поз.54, поз.56                                                                                 комора

О
Встановити резистори поз.48…поз.54, поз.56 на плату поз.1

Т
ОСТ 4ГО.060.015  Пінцет МП150

МК
Маршрутна карта








Дубл.










Взам.















Подл.









Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата

Плата

Аркуш3












Р-4260.024.002СК
СТ1028800001
















Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата
Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата



А
Цех
Уч
РМ
Опер
Код, найменування операції
Позначення документа

Б
Код, найменування обладнання
СМ
Проф.
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
КШТ.
ТПЗ
ТШТ.

К/М
Найменування деталі, ск. одиниці або матеріалу
Позначення, код
ОПП
ЕВ
ЕН
КИ
НРАСХ.

А
                  5      40   8840581 Електромонтажна              ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   шкідл.  1       1       1                                           2,38

К
Плата поз.1, резистори поз.2…поз.5, поз.57…поз62, поз.55                                                           комора

О
Встановити резистори поз.2…поз.5, поз.57…поз62, поз.55 на плату поз.1

Т
ОСТ 4ГО.060.015  Пінцет МП150




А
                  6      45   8840581 Електромонтажна              ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   шкідл.  1       1       1                                           2,34

К
Плата поз.1, мікросхеми поз.28, конденсатори поз.10…поз.12                                                      комора

О
Встановити мікросхеми поз.28, конденсатори поз.10…поз.12 на плату поз.1

Т
ОСТ 4ГО.060.015  Пінцет МП150




А
                 7      50   8840581 Електромонтажна              ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   шкідл.  1       1       1                                           2,34

К
Плата поз.1, мікросхеми поз.29, конденсатори поз.13…поз.16                                                      комора

О
Встановити мікросхеми поз.29, конденсатори поз.13…поз.16 на плату поз.1

Т
ОСТ 4ГО.060.015  Пінцет МП150

МК
Маршрутна карта








Дубл.










Взам.















Подл.









Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата

Плата

Аркуш4












Р-4260.024.002СК
СТ1028800001
















Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата
Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата



А
Цех
Уч
РМ
Опер
Код, найменування операції
Позначення документа

Б
Код, найменування обладнання
СМ
Проф.
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
КШТ.
ТПЗ
ТШТ.

К/М
Найменування деталі, ск. одиниці або матеріалу
Позначення, код
ОПП
ЕВ
ЕН
КИ
НРАСХ.

А
                  8      55   8840581 Електромонтажна              ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   шкідл.  1       1       1                                           2,34

К
Плата поз.1, мікросхеми поз.32, конденсатори поз.17…поз.22                                                      комора

О
Встановити мікросхеми поз.32, конденсатори поз.17…поз.22 на плату поз.1

Т
ОСТ 4ГО.060.015  Пінцет МП150




А
                  9      60   8840581 Електромонтажна              ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   шкідл.  1       1       1                                           2,34

К
Плата поз.1, мікросхема поз.30 (1 шт.), конденсатори поз.23…поз.26 (1 шт.)                             комора

О
Встановити мікросхему поз.30 (1 шт.), конденсатори поз.23…поз.26 (1 шт.) на плату поз.1

Т
ОСТ 4ГО.060.015  Пінцет МП150




А
                10     65    8840581 Електромонтажна              ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   шкідл.  1       1       1                                           2,34

К
Плата поз.1, мікросхема поз.30 (1 шт.), конденсатори поз.26 (1 шт.), поз.27, стабілітрони поз.64       комора

О
Встановити мікросхему поз.30 (1 шт.), конденсатори поз. 26 (1 шт.), поз.27, стабілітрони поз.64 на плату поз.1

Т
ОСТ 4ГО.060.015  Пінцет МП150

МК
Маршрутна карта








Дубл.










Взам.















Подл.









Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата

Плата

Аркуш5












Р-4260.024.002СК
СТ1028800001
















Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата
Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата



А
Цех
Уч
РМ
Опер
Код, найменування операції
Позначення документа

Б
Код, найменування обладнання
СМ
Проф.
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
КШТ.
ТПЗ
ТШТ.

К/М
Найменування деталі, ск. одиниці або матеріалу
Позначення, код
ОПП
ЕВ
ЕН
КИ
НРАСХ.

А
                 11    70     8840581 Електромонтажна              ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   шкідл.  1       1       1                                           2,4

К
Плата поз.1, мікросхема поз.31 (1 шт.), транзистори поз.68, стабілітрони поз.63, поз.65, поз.66       комора

О
Встановити мікросхему поз.31 (1 шт.), транзистори поз.68, стабілітрони поз.63, поз.65, поз.66 на плату поз.1

Т
ОСТ 4ГО.060.015  Пінцет МП150




А
                12     75    8840581 Електромонтажна              ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   шкідл.  1       1       1                                           2,44

К
Плата поз.1, мікросхема поз.31 (1 шт.), транзистори поз.67, поз.69, поз.70, діод поз.7 (1 шт.)           комора

О
Встановити мікросхему поз.31 (1 шт.), транзистори поз.67, поз.69, поз.70, діод поз.7 (1 шт.) на плату поз.1

Т
ОСТ 4ГО.060.015  Пінцет МП150




А
                13     80    8840581 Електромонтажна              ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   шкідл.  1       1       1                                           2,44

К
Плата поз.1, мікросхема поз.31 (1 шт.), транзистори поз.71…поз.73, діод поз.7 (1 шт.)             комора

О
Встановити мікросхему поз.31 (1 шт.), транзистори поз.71…поз.73, діод поз.7 (1 шт.) на плату поз.1

Т
ОСТ 4ГО.060.015  Пінцет МП150

МК
Маршрутна карта








Дубл.










Взам.















Подл.









Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата

Плата

Аркуш6












Р-4260.024.002СК
СТ1028800001
















Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата
Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата



А
Цех
Уч
РМ
Опер
Код, найменування операції
Позначення документа

Б
Код, найменування обладнання
СМ
Проф.
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
КШТ.
ТПЗ
ТШТ.

К/М
Найменування деталі, ск. одиниці або матеріалу
Позначення, код
ОПП
ЕВ
ЕН
КИ
НРАСХ.

А
                 14    85     8840581 Електромонтажна              ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   шкідл.  1       1       1                                           2,42

К
Плата поз.1, випрямний блок поз.6, діоди поз.7 (2 шт.), поз.8, поз.9                                             комора

О
Встановити випрямний блок поз.6, діоди поз.7 (2 шт.), поз.8, поз.9 на плату поз.1

Т
ОСТ 4ГО.060.015  Пінцет МП150




А
                15     90    8840233 Пайка хвилею припою       ІОП № 215

Б
ГГ1621 Лінія пайки хвилею припою                                    монтажн.  3   шкідл.  1       1        1                                           2,3

М
Припой ПОС - 61 ГОСТ 21931-78                                                                                                      комора                     0,015 кг

М
Флюс ФСКСп ОСТ 4ГО.033.200                                                                                                        комора                   0,0012 кг

О1
Закріпити плату с навісними ЕРЕ в касету

О2
Встановити касету на конвеєр

О3
Провести флюсовання попередньо підігрівши плату до t0 = 50(50C

О4
Провести пайку навісних елементів при t0 = 240 – 2500C

О5
Вийняти плату з касети та перевірити якість пайки зовнішнім оглядом




А
                16      95    88400 Допайка                                  ІОП № 215

МК
Маршрутна карта








Дубл.










Взам.















Подл.









Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата

Плата

Аркуш7












Р-4260.024.002СК
СТ1028800001
















Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата
Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата



А
Цех
Уч
РМ
Опер
Код, найменування операції
Позначення документа

Б
Код, найменування обладнання
СМ
Проф.
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
КШТ.
ТПЗ
ТШТ.

К/М
Найменування деталі, ск. одиниці або матеріалу
Позначення, код
ОПП
ЕВ
ЕН
КИ
НРАСХ.

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  3   шкідл.  1       1        1                                          2,3

М
Припой ПОС - 61 ГОСТ 21931-78                                                                                                      комора                     0,007 кг

М
Флюс ФСКСп ОСТ 4ГО.033.200                                                                                                        комора                     0,006 кг

О
Видалити бурульки припою, перемички між друкованими провідніками, а також паяти непропаяні місця

Т
Паяльник ПСН - 250 ГОСТ 7219-78, пінцет ПМ150 ОСТ 4ГО. 060.015




А
                17    100   0133113 Промивка                            ІОП № 215

Б
ГГ0867-4020 Установка промивки плат                                монтажн.  2   шкідл.  1       1        1                                          2,3

М
Спиртобензинова суміш 1:1                                                                                                                комора                         0,2 кг

О1
Встановити плату в загрузочну сітку

О2
Розташувати сітку з платами в вану промивки, витримати t = 1 – 1,5 хв., при t0 = 40 – 45оС

О3
Вийняти загрузочну сітку і дати стекти надлишкам розчинника t = 30 с.

О4
Встановити сітку з платами в зону сушки t0 = 40 – 45оС




А
                        105   Контроль ВТК                                   ІОП № 215

Б
ОСТ 4ГО.060.006 Робочий стіл                                              монтажн.  2   норм.   1       1        1

О1
Перевірити зовнішним оглядом правильність встановлення ЕРЕ та відсутність в них ушкоджень

МК
Маршрутна карта








Дубл.










Взам.















Подл.









Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата

Плата

Аркуш8












Р-4260.024.002СК
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Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата
Зм.
Арк.
№ докум.
Підп.
Дата



А
Цех
Уч
РМ
Опер
Код, найменування операції
Позначення документа

Б
Код, найменування обладнання
СМ
Проф.
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
КШТ.
ТПЗ
ТШТ.

К/М
Найменування деталі, ск. одиниці або матеріалу
Позначення, код
ОПП
ЕВ
ЕН
КИ
НРАСХ.

О2
Перевірити якість паяних з’єднань. Форма паяного з’єднання повинна бути "склетною", тобто під припоєм повинен


бути видний контур виводу. Поверхня припою повинна бути гладкою та глянцевою без щилин і напливів.

О3
Зробити відмітку про контроль

Т
Збільшувальне скло 4-х кратне








































МК
Маршрутна карта







